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Æ¤̧ï »¯Ñ§ÊÔÑéÑùÆ·µÄ×¼±¸

1 ·¶ Î§

    ±¾±ê×¼¹æ¶¨ ÁË»¯ Ñ§·ÖÎö ÓÃÆ¤̧ï ÊÔÑùµÄÖÆ±¸·½·¨ ¡£
    ±¾±ê×¼ÊÊÓÃÓÚ̧÷ÖÖÀàÐÍµÄÆ¤̧ï ¡£

2 ¹æ·¶ÐÔÒýÓÃÎÄ¼þ

    ÏÂ ÁÐÎÄ¼þÖÐµÄÌõ ¿î Í¨ ¹ý ±¾±ê×¼µÄÒýÓÃ¶ø³ÉÎª ±¾±ê×¼µÄÌõ ¿î ¡£·² ÊÇ×¢ÈÕÆÚµÄÒýÓÃÎÄ¼þ£¬ÆäËæºóËùÓÐµÄ
ÐÞ̧Äµ¥ ( ²»°üÀ¨¿±Îó µÄÄÚÈÝ) »òÐÞ¶©°æ¾ù²»ÊÊÓÃÓÚ±¾±ê×¼£¬È»¶ø£¬¹ÄÀø̧ù¾Ý±¾±ê×¼́ï ³ÉÐÒéµÄ̧÷ ·½ÑÐ¾¿
ÊÇ·ñ¿ÉÊ¹ÓÃÕâÐ©ÎÄ¼þµÄ×îÐÂ°æ±¾¡£·² ÊÇ²»×¢ÈÕÆÚµÄÒýÓÃÎÄ¼þ£¬Æä×îÐÂ°æ±¾ÊÊÓÃÓÚ±¾±ê×¼¡£

    QB/ T 2706- 2005 Æ¤̧ï »¯Ñ§¡¢Îï Àí¡¢»úÐµºÍ É«ÀÎ¶ÈÊÔÑé È¡Ñù²¿Î» (ISO 2418:2002, MOD)

3 ÔÀí

    ÓÃÇÐ̧î ×°ÖÃ½«Æ¤̧ï ÑùÆ·ÇÐ̧î ³ÉÊÊµ±µÄ¿ÅÁ£¡£

4 ×°ÖÃ

    ÇÐ̧î ×°ÖÃ£¬×°ÓÐÐý×ªµÄÇÐ̧î µ¶£¬Ðý×ªËÙ¶È700 r/ min- 1000 r/ min£¬ÇÐ̧î µ¶¾¡¿ÉÄÜµÄ·æÀû£¬ÅäÓÐ¿×¾¶
Îª 4 mm µÄÉ¸ Íø¡£

    ×¢: ÇÐ̧î ×°ÖÃ¡¢É¸ ÍøºÍ ÊÕ¼ Ǣ÷Ó¦ÔÚÃ¿́Î Ê¹ÓÃºóÍê È«Çå½à£¬µ«²»ÄÜÓÃË®½øÐÐÇåÏ´ ¡£

5 È¡ÑùºÍ ÊÔÑùµÄ×¼±¸

5. 1 È¡Ñù
    °´ QB/T 2706- 2005 µÄ¹æ¶¨½øÐÐ¡£

5.2 ÊÔÑùµÄÖÆ±¸
    ÔÚÇÐ̧î Ç°£¬½«Æ¤̧ï ÑùÆ·¼ôÇÐ³ÉÌõÐÎ£¬¿íÔ¼10 mm¡£Èç¹ûÑùÆ·ÖÐµÄË®·Ö́ óÓÚ30%£¬ÑùÆ·Ó¦ÔÚ²»³¬¹ý

50¡æµÄÎÂ¶ÈÏÂ½øÐÐÔ¤̧ÉÔï£¬È»ºóÔÚÎÂ¶È20¡æºÍ Ïà ¶ÔÊª¶È65%µÄÌõ¼þÏÂµ÷½Ú24 h£¬¶ÔÑùÆ·½øÐÐ³ÆÖØºóÔÙ

ÇÐ̧î ¡£²» ÔÊÐí ÇÐ̧î ³±ÊªµÄÆ¤̧ï ÑùÆ·¡£
    ×¢: ÔÚÄ³Ð©Çé¿öÏÂ£¬Ó¦½«Æ¤̧ï ÑùÆ·ÇÐ̧î ³ÉºÜÏ¸ Ð¡µÄ¿ÅÁ£¡£

6 ÊÔÑùµÄ±£́æ

    ÂïÊÔÑùÍê ¸ö³ä·ÖW,ºÏ £¬·ÅÔÚ½à¾»¡¢Ç§Ôï¡¢ÃÜ·â µÄÈÝÆ÷ÖÐ£¬ÈÝÆ÷Ó¦Ô¶ÀëÈÈÔ´¡£

ÊÔÑé±¨¸æ

ÊÔÑé±¨¸æÓ¦°üº¬ÒÔÏÂÄÚÈÝ:
a) ±¾±ê×¼±àºÅ;

b) ÑùÆ·Ãû³Æ¡¢±àºÅ¡¢ÀàÐÍ;
c) ÑùÆ·µÄÏêÏ¸ ÐÅÏ¢ £¬È¡ÑùÓëQB/ T 2706- 2005 ²»Ò»ÖÂµÄÇé¿ö;
d) ±ê×¼¿ÕÆø(Èç200C/ 65%»ò 230C150%) ;
e) Êµ¼Ê²Ù×÷Óë±¾±ê×¼µÄ²» Í¬Ö®́¦ ¡£
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